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C- und Edelstahl




Typenschlissel

Speicherserie

EH

EL

PT

Speicherart

v = Blasenspeicher

G = Halbblasenspeicher

VF  =Blasenspeicher mit Flanschanschluss

NenngrdRe (dm’)
max. zul. Betriebsdruck nach 97/23/EG (bar)
Abnahmekennzahl (s. Abnahmecodes)
max. zul. Betriebsdruck bei ausl. Abnahme
Speicherkérper’

= (-Stahl, grundiert

= A, innen mit Kunststoff beschichtet

= Tieftemperaturstahl

= Edelstahl (z.B. 1.4571)
Fliissigkeitsanschluss ’
A =(-Stahl
B =Tieftemperaturstahl
C  =Edelstahl (z.B. 1.4301)
F = Edelstahl (z.B. 1.4571)

A
B
C = A, innen chemisch vernickelt
D
R

Das robuste Gasfiillventil
erlaubt jederzeit eine rasche
Kontrolle und Anpassung des
Gasdrucks an neue Betriebs-
verhaltnisse.

Die Blase garantiert eine
saubere Trennung zwischen
Gas und Fliissigkeit.

Hohe Sicherheit dank naht-
los hergestelltem Behalter.

Kleeblattformige Verformung
der Blase, somit keine Rei-
bungsschdden und mechani-
schen Belastungen.

Das Fliissigkeitsventil mit
geteiltem Ring bildet eine
saubere Auflagefldche fiir die
Blase, wenn die Fliissigkeits-
seite drucklos ist.

AusschlieRlich statische
Dichtungen

EH V 50-330/90 -330-AA25-13 - 002

—L Stickstoffvorfiilldruck P, in bar
Fliissigkeitsventil®
0 =G %"
1 =06 3"
2 =G1%"
3 =G2"
4 =M30x1,5
5 =M40x1,5
6 =M50x15
7 =VF - Flanschanschluss im Klartext
8 = Sonderanschluss
9 =M33x1,5aulenu.G1/2innen
Gasanschluss (interne Kennziffer)'
Speicherblase *
25 =NBR (Standard)
02 =ECO (Hydrin)
10 =TI-NBR (Tieftemperatur)
20  =NBR
40  =TIR (Butyl)
80  =FKM (Viton)

' Bei Standardspeichern kann diese Angabe entfallen
Nicht alle Kombinationen wahlbar

Serie EHV

So funktioniert ein
Blasenspeicher

Uber das Gasfiillventil wird die Blase mit
Stickstoff gefiillt. Sie nimmt die Form des
Speicherkorpersan (Fig.A).

Wird nun Druckfliissigkeitin den Speicher gefar-
dert, so wird das Gas in der Blase komprimiert.
Das Gasvolumen verkleinert sich unter gleichzei-
tigem Druckanstieg und speichert so die
Druckfliissigkeit (Fig. C).

Umgekehrtentleertsich der Speicher, sobald der
Druck auf der Fliissigkeitsseite tiefer sinkt als der
Gasdruck (Fig.B).

DieVerformung der Blaseist bekannt und erfolgt
in der Regel kleeblattformig. Die praktisch
tragheits- und reibungslose Verformung ergibt
einenWirkungsgrad von fast 100%.



V, = gesamtes Gasvolumen des Speichers

GoLaer

Blasenspeicher

Allgemeines

Hydrospeicher sind Druckbehdlter nach amtlichen
Vorschriften. Warmebehandlung, schweiRen, l6ten oder
mechanische Bearbeitungen diirfen an OLAER Hydro-
speichern nicht durchgefiihrt werden. Fiir den Betrieb
des Druckbehdlters und die strikte Einhaltung der
amtlichen Betriebsvorschriften ist ausschlieBlich der
Betreiber verantwortlich. OLAER Hydrospeicher, die mit
einem OLAER Sicherheits- und Absperrblock ausgeriistet
sind, erfiillen die Sicherheitsvorschriften nach
deutschen Rechtsvorschriften. Wir verweisen hierzu
auch aufdie Rubrik "Zubehor" dieses Katalogs.

Funktion

Fliissigkeiten sind praktisch nicht komprimierbar. Daher
kénnen sie nicht direkt zur Speicherung von Druck-
energie eingesetzt werden. Hydrospeicher nutzen die
Kompressibilitdit eines Gases (Stickstoff) zur Spei-
cherung von Fliissigkeiten. OLAER Blasenspeicher
basieren auf diesem Prinzip. Dabei sind Gas- und
Flissigkeitsseite durch eine Blase getrennt. Der
Fliissigkeitsraum steht in Verbindung mit einem
Hydrauliksystem. Bei steigendem Hydraulikdruck wird
durch diein den Hydrospeicher einstromende Fliissigkeit
das Gas komprimiert. Sinkt der Druck, entspanntsich das
Gas und verdrangt die Fliissigkeit aus dem Hydrospeicher
indas Hydrauliksystem.

Maximal zuldssiger Betriebsiiberdruck
Der maximal zuldssige Betriebsiiberdruck ist der Druck,
dem der Speicher maximal ausgesetzt werden darf. Der
maximal zuldssige Betriebsiiberdruck kann bei verschie-
denen Abnahmen vom Nenndruck abweichen.

Zuldssige Betriebstemperatur
258 K bis 353 K (-15°C bis +80°C). Bitte beachten Sie
auch dieTabelle "Elastomere". Andere auf Anfrage.

L

P, = Vorfiilldruck

Druckfliissigkeiten

Fluidgruppe 2 nach Druckgerdterichtlinie 97/23/EG.
Bitte beachten Sie auch die Tabelle "Elastomere".
Fluidspezifische Vorschriften sind einzuhalten.

Andere Fluide / Fluidgruppen auf Anfrage.

Einbaulage

Vorzugsweise senkrecht (Fliissigkeitsanschluss nach
unten) bis waagerecht, je nach Anwendung. Zur Montage
des Fiill- und Priifgerats ist iber dem Speicher ein Raum
von 200 mm freizulassen.

Maximaler Volumenstrom Q

Die in den Tabellen angegebenen Maximalwerte gelten
bei senkrechtem Einbau (Fliissigkeitsventil unten).
Ferner ist zu beachten, dass fliissigkeitsseitig ein
Restvolumen von ca. 10% des effektiven Gasvolumens
zum Schutz der Blaseim Speicher verbleiben muss.

Gasfiilldruck
Zwischen 0,9 P, und 0,25 P,. Bauartbedingte Einschrdn-
kungen einzelner Speicherarten sind zu beachten.

Gasfiillung
Als Gasfiillung ist nur Stickstoff zuldssig. Nie Sauerstoff
oder Druckluftverwenden. Explosionsgefahr!

Befestigung

Die Speicher sind entsprechend GréRe und Gewicht zu
befestigen. Die Befestigung ist so zu wdhlen, dass
duBere Einwirkungen auf den Speicher vermieden
werden (Schwingungen, Zusatzkrdfte etc.). Zur sicheren
Befestigung der Speicher empfehlen wir OLAER
Befestigungselemente. Diese finden Sie in der Rubrik
»Lubehdr”.

A DiedreiGrundstellungen derBlase:

Die Blase ist in der "Vorfiilldruckstellung", d.h. sie
ist mit Stickstoff gefiillt. Das Fliissigkeitsventil ist
geschlossen und verhindert die ZerstGrung der
Blase.

B Stellung beiminimalem Arbeitsdruck.
Zwischen Blase und Fliissigkeitsventil muss eine
kleine Fliissigkeitsmenge bleiben, damit die Blase
nicht bei jeder Entleerung den Ventilteller schlie3t.
P, musssomitimmerkleinerseinals P,.

C stellung bei maximalem Arbeitsdruck.
Die Volumendnderung AV zwischen der Stellung bei

V, = Gasvolumen bei P,

V, = Gasvolumen bei P,

AV =abgegebenes oder aufgenommenes
Nutzvolumen zwischen P, und P,

minimalem und maximalem Arbeitsdruck entspricht
der gespeicherten Fliissigkeitsmenge.

P, = minimaler Arbeitsdruck
P, = maximaler Arbeitsdruck



Abnahme-Codes

90 Mitgliedsstaaten der EU nach DGRL 97/23/EG
09 Lloyds (Register of Shipping)

23 ABS
43 DNV

48 USA (U-Stamp)

71 GUS

Weitere Abnahmen, u.a. Schiffsklassifikationen, auf Anfrage.

The Professional Choice

-1n Fluid Energy Management

73 Germanischer Lloyd

75 Japan (JIS)

79 Australien (AS 1210)

85 China

88 90+85 (CE+China)

92 U-Stamp mit Kanada-Zulassung
94 90+ 48 (CE+ USA)

Auswahlbeispiele verschiedener Elastomere Bedingt durch die permanente Weiterentwicklung der Hydraulik-
fliissigkeiten gibt diese Tabelle nur einen Uberblick {iber die Basisfluide.

Code | Elastomer Temperaturbereich
02 | Hydrin C (ECO) -32°Cbis +115°C** | speziell fiir Tieftemperaturbereich *
10 Nitril fiir tiefe Temperaturen -28°C bis +70°C”’ siehe Code 25
20 Nitril fiir héhere Gasdichtheit -6°C bis +110°C* siehe Code 25
-15°C bis +100°C* auf Mineraldl basierende Fliissigkeiten
25 NBR +5°C bis +55°C HFA HFB'
-15°C bis +60°C HFC'
40 | Butyl (IIR) -15°C bis +120°C*’ | Fliissigkeiten auf Phosphatesterbasis und einige synthetische ’
47 | Etylen-Propylen-Dien (EPDM) | -40°C bis+120°C** | Fliissigkeiten auf Phosphatesterbasis '
80 Viton (FKM) -20°C bis +140°C* schwer entflammbare und /oder synthetische Fliissigkeiten

"Vom Lieferant der Fliissigkeit die Vertraglichkeit bestatigen lassen

*Fiir Temperaturen iiber +80°C bitte Riicksprache

*Fiir Temperaturen unter -20°C bitte Riicksprache

Die OLAER-Gruppe weltweit:  Australien Australia

The OLAER-Group worldwide: Belgien Belgium
China China
Danemark Denmark
Deutschland Germany
Finnland Finland
Frankreich France
GroRbritannien Great Britain
Indien India
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Spanien Spain
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Tschechien Czech Republic
USA USA
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